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MATERIAL HANDLING

con menor radio de giro.

trico 1.5t

W La disposicion profesional del cilindro y de la cadena proporciona la vision clara.

m El/ sistema del mastil de la alta calidad resuelve la regulacion internacional.
W Bateria sin mantenimiento y cargador a bordo.

W Apilador eléctrico

SM 15
Apilador eléc




CARACTERISTICAS

ACTUACION

m Estructura robusta.

m Laimpulsién altamente especializada y el sistema
hidraulico asequran el funcionamiento de conduccién,
excelente y alta confiabilidad.

m Unidad hidraulica de bajo ruido y duradero,cilindro
de alta calidad,asi como la manguera garantiza una
alta fiabilidad del sistema hidraulico.

m El conector AMP vy loscables eléctricos duraderos reducen

consideiablemente el mal funcionamiento de los componentes.

m El mastil de canal en forma de H mejora la resistencia de todo el apilador.

SEGURIDAD OPERACION

mDisefio hidraulico de seguridad impide que el B Cabezal de timon ergonoémico para operaciones
mastil caiga abruptamente cuando las tuberias faciles y cémodas.

de aceite se apagan. mTimén con brazo largo para una direccion suave.
mEl boton(z) evita que el apilador golpee m El disefio compacto del chasis ofrece el menor
al operador. radio de giro necesario.

MANTENMEENTO
m Bateria sin mantenimiento.

mIndicador de la bateria con el medidor
de horas.

m Facil mantenimiento.

mSefial de autodiagnostico en la pantalla

mSimplemente pulsando el interruptor de emergenciamFuncionamiento lateral garantlza una excelente visibilidad. digital permite una facil solucion

la fuente de allmentaclén se interrumpird inmediatamente.
B E| interruptor limitado de elevacion multiple

asegura la seguridad de viaje.
m E| apilador cambia automéaticamente al modo de

baja velocidad, cuando la altura de elevacion

esmayor que la altura de ajuste.

m El dispositivo de frenado antibloqueo asegura
que el apilador no vuelva a rodar.

de probemas.



Apilador eléctrico 1.5t
SM 15

Marca distintiva

14 Fabricante NCT
12 Designacion del modelo SM 15
1.3 Unidad de manejo Eléctrico
14 Tipo de operador Peatonal
15 Capacidad nominal Q kg 1500
1.6 Distancia del centro de carga c mm 600
1.8 Distancia de carga, centro del eje motriz a la horquilla X mm 805
1.9 Distancia entre ejes y mm 1240

21 Peso de servicio (incluye bateria) kg 755
22 Carga del eje, lado de carga / lado de carga kg 805/1450
213 Carga del eje, lado de carga sin carga / lado de carga kg 545/210
3.1 Tipo de neumatico Ruedas motrices / Ruedas de carga PU/PU
3.2 Tamarfio del neumético, ruedas motrices (diédmetro x ancho) mm $230x75
33 Tamafio del neumético, ruedas de carga (didmetro x ancho) mm $80x60
34 Tamaiio del neumético, ruedas de ruedas (didmetro x ancho) mm ®130x55
3.5 Ruedas, numero de conduccion, lanzador / carga (x = ruedas motrices) mm 1x +2/4
3.6 Ancho de via, delantero, lado de conduccién by mm 538

3.7 Ancho de la via, lado trasero, lado de carga by mm 400
42 Altura, mastil bajado hy mm 2128
4.4 Altura de elevacion hs mm 3230
4.5 Altura, mastil extendido h, mm 3743
4.9 Longitud total hi mm 1150/1480
415  Altura bajada hys mm 88
4.19  Ancho promedio ly mm 1720
4.20  Dimensiones de la horquilla I, mm §75
421 Ancho del carro de la horquilla b mm 804
422 Distancia entre los brazos de horquillas slell mm 60x170%1150
4.24  Distancia entre los brazos de la rueda b, mm 680
4.25 Distancia al suelo, cargada, debajo del mastil bs mm 570
432  Distancia al suelo, centro de la distancia entre ejes m, mm 28
4.341  Ancho de pasillo para palets 1000 x 1200 transversales Ast mm 2340
4.342 Ancho de pasillo para palets 800 * 1200 longitudinalmente Ast mm 2260
435  Radio de giro Wa mm 1500
5.1 Velocidad de desplazamiento, cargado / descargado km/ h 5.0/5.5
52  Velocidad de elevacion, cargada / sin carga m/s 0.13/0.2
53  Velocidad de descenso, cargada / sin carga m/'s 0.13/0.13
5.8 Max. Escalabilidad, cargado / sin carga % 8/16
510 Tipo de freno de servicio Electromagnético
6.1 Capacidad del motor de accionamiento S2 60 min kw 1.27
6.2 Flevacion del motor en S3 15% kw 3

6.3 La bateria de tamafo maximo permitido mm 330x190x240
6.4 Tension de la bateria / capacidad nominal K20 V/ Ah 24/125
6.5 Peso de la bateria kg 60

8.1 Tipo de unidad de accionamiento AC
10.5  Tipo de direccion Mecanico
10.7 Nivel de presion acustica en el oido del conductor dB (A) 74

1. Los parametros de la tabla son del modelo esténdar.Para obtener més informacion, pongase en contacto con nosotros
2. Los parametros estan sujetos a cambios sin previo aviso.
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Opcion del mastil
2515 1728 — 2943
Duplex ZT 2715 1828 — 3143
3015 1978 — 3443
3315 2128 — 3743
Opcion
Longitud estandar de la horquilla 01150x685
0105AH

Bateria de alta capacidad
Indicador de bateria con medidor de horas

Rueda de conducir
Valvula a prueba de explosiones
Limitacion de altura

o Opciones
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o Rueda de PU con patron
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